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A ZAKLADNI INFORMACE

Al. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITI SICICH STROJU

Jednojehlové a dvoujehlové ramenové stroje s vertikalné ulozenym velkopridmérovym
chapacem. Stroje $iji vdzanym stehem a material je pfi Siti posouvan podavacem, jehlou a
patkou (trojndsobné podavani). Vyuziti stroju je zejména pro presné Siti stredné silnych az

silnych materiald.

A2. TECHNICKE PARAMETRY

Model

GC-4319-443 MH | GC-4319-448 MH

GC-4320-4411 MH

Pocet jehel

1

2

Rozpich jehel [mm)]

32/48/6,4/7,9

solenoidem

Pouziti Stredné tézké a silné materidly
Druh stehu Vézany dvounitny
Délka stehu 6 mm
Zdvih patky rucni pakou 9 mm
Zdvih patky kolenni pakou nebo

patky P 16 mm

Systém jehly

135x17 (na textil), 135x16 (na kazi)

Sila jehly Nm. 110-160
Chapac Vertikalni osa, civka @26mm
Mazani Centralni
Lubrikacni olej 10# M22

Pohon - servomotor

1x230V Externi

1x230V Direct-drive

Hmotnost hlavy 49 kg 51 kg
Hmotnost podstavce 34 kg

Prichozi prostor hlavy stroje 255 x 110 mm

Rozméry ramene (délka/primér) 265 mm/80 mm 345 mm/80 mm
Pfikon stroje 600 W

PUdorysné rozmeéry stroje

1070 x 550 mm (véetné podstavce)

Vyska pracovni desky stolu

600 — 800 mm

Vyska stroje

1530 mm (véetné nitového stojanku)

Ekvivalentni hladina akustického
tlaku pti 50% vyuZiti stroje a
standardnich podminkach Siti

82dB/A

Maximalni rychlost Siti

2 500 st./min*

2 000 st./min*

*Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu stroje.
Nelze zarudit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v zavislosti na
pouZzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.
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B BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pfed instalaci a pouzitim si peclivé prectéte navod. Uschovejte navod pro dalsi potiebu.

B1.

vk wnN

B2.

W N W

11.
12.

13.

OBECNE POKYNY

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem
nebo kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpeénostnimi opatfenimi.

PFfi manipulaci se strojem vzdy dbejte na obecna bezpecnostni opatteni.

Tento Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

Udrzbu, opravy, kontrolu a sefizenf stroje smi provadét pouze kvalifikovand osoba.
Prace na elektrickych zatizenich smi provadét jen kvalifikovany pracovnik, tj. osoba

s prislusnym opravnénim dle vyhlasky 50/1978 Sb. v ramci Ceské legislativy, pfipadné

s obdobnym oprdvnénim v jiném staté. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod
proudem, nejsou pfipustné.

Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému ucelu.

Zaruka se nevztahuje na jakékoli problémy pfi provozu stroje, které jsou zplisobeny
neopravnénymi Upravami stroje a rovnéz na problémy zplsobené nedodrzenim pokynu
uvedenych v tomto manudlu a obecné zndmych zvyklosti pro provoz a udrzbu
pramyslovych Sicich stroja.

OPATRENI PRI INSTALACI

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky

s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

Stroj pouzivejte po kontrole, jestli splfiuje vSsechny bezpecnostni standardy vasi zemé.
Hlava stroje je pokryta vrstvou konzervantu proti korozi. Pfed umisténim na pracovni
plochu setfete vrstvu mazani a prachu hadrem, pfipadné benzinem.

Stroj byl pfed expedici dikladné zkontrolovan a testovan. Pfesto mohlo dojit k
poskozeni pfepravou nebo narazem. Proto je nutné zkontrolovat chod stroje ruénim
koleckem, detekovat mimoradné zvuky, tézky chod atd. pred zapocetim zkusebniho Siti.
Nikdy nespoustéjte stroj, pokud je hladina oleje mimo vyznacené rysky.

Zkontrolujte, jestli je napajeni a faze v souladu s instrukcemi na Stitku.

Je nezbytné provést sprdvné uzemnéni stroje.

Stroj musi byt zapojen spravnou zastr¢kou s uzemnénim.

NepouZivejte prodluzovaci kabel.

. Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby

umoznilo stdlou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.
Stroj nepouzivejte ve vybusném prostiedi a prostrfedi nachylném ke korozi.
V prvnich dvou tydnech nepfekracujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu mezi 0,55 az 0,6 MPa.
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B3.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

B4.

PROVOZNi OPATRENI

Nepouzivejte stroj bez krytu femene, chranice prstd ani dalSich ochrannych zaftizeni.

VSechna ochrannad zafizeni stroje musi byt pfed uvedenim do chodu na svém misté.

Nepouzivejte stroj bez krytli a ochrannych pomdacek.

PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

V ptipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u dodavatele stroje novy a

umistéte jej na plvodni misto.

Pti nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze

zasuvky elektrického proudu (motor se mlze otacet i po vypnuti napdjeni v disledku

setrvacnosti; pfed zahdjenim prace vyckejte, az se motor zcela zastavi):

- pfi navlékani nité do jehly (jehel), chapace, atd.

- pfi vyméné jehly, ptitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,
chranice jehly, chranice prstl, vodice dila, apod.

- pokud stroj nepouzivate a nechdvate ho bez dozoru

- pti jakékoliv demontdzi ¢i odklopeni ochrannych kryt

- pti jakékoliv udrzbé, opraveé, kontrole a sefizeni stroje

- pti Cisténi stroje

PFi manipulaci s mazacim olejem pouzivejte ochranné bryle a rukavice, aby se vdm olej

nedostal do oci ani na k(Zi. Za Zadnych okolnosti olej nepijte, protoZze muze zplsobit

zvraceni a prdjem. Olej uchovavejte mimo dosah déti.

Dbejte zvysené pozornosti pfi zvedani/naklanéni hlavy stroje. Pfi naklanéni hlavy stroje

se ubezpecte, Ze je stroj vypnuty. Hlavu vZdy drzte obéma rukama.

PFfi manipulaci s kabely a zastrékou se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby nedoslo k

elektrickému vyboji a zranéni.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodic¢em

nedoslo k poranéni.

Nepokladejte na pfivodni kabel Zadné predméty.

Neotevirejte ani se nedotykejte vnitiku rozvodové skrinky.

Je prisné zakdzano pripojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim. Hrozi

nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohonu.

Neupravujte stroj Zddnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

Stroj pravidelné Cistéte v pribéhu prace.

Neutirejte stroj fedidlem nebo acetonem.

Lze pouZzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového

vzduchu. Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocdetim praci.

OPATRENI PRI PRACI NA STROJI

Ujistéte se o poloze Stop tlacitka, abyste ho mohli operativné pouzit.

Béhem Siti se nedotykejte zddnych pohybujicich se ¢asti ani nestrkejte Zadné predméty
do stroje.

Dbejte, abyste zabranili zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména prstQ,
rukav(, volnych ¢asti odévl a vlas(, ani nekladte do jejich blizkosti Zadné predméty.
PFi zapnutém stroji a Siti se nikdy nedotykejte jehly.
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Nikdy nesahejte pod kryt nitové paky, kdyz je stroj zapnuty.

Nekladte prsty do drzdku chranice jehly, kdyz podavate materidl ru¢né.
Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi praci doporucujeme pouzivat ochranné bryle.

Neodstranujte kryty ani jiné bezpecnostni zafizeni, kdyz je stroj v chodu.
10 PFi odchodu od stroje vidy vypnéte hlavni spinac.

© 0N W;

B5. LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.
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C OBSLUHA STROIJE

C1. VLOZENI JEHLY

Vypnéte hlavni vypinac. Jehlu vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

U jednojehlového stroje fady GC-4319:

o, )
2 -,
AL

U dvoujehlového stroje rady GC-4320:

Otdacejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ 1
nedosahne nejvyssi polohy.

Povolte Sroub 2

Vytahnéte jehlu z jehelni ty¢e 1 smérem dolt
Vsunte novou jehlu do otvoru v jehelni tyci 1 aZ po
zarazku. Dejte pozor, aby vybrani jehly 3 sméfrovalo
k chapaci.

Utahnéte Sroub 2.

Otdcejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ 1
nedosahne nejvyssi polohy.

Povolte Sroub 3

Vytahnéte jehlu z jehelniku (drzaku jehly) 2
smérem doll

Vsunte novou jehlu do otvoru drzdku jehly 2 az
po zarazku. Dejte pozor, aby z pohledu ze strany
obsluhy vybrani 4 pravé jehly sméfovalo doprava
a vybrani levé jehly doleva (viz nacrt).

Utahnéte Sroub 3.

PFi vyméné za jinou tloustku jehly se musi vzdalenost chapace k jehle korigovat. Nedodrzeni
tohoto pokynu muze vést k témto zdvadam:

PFi nasazeni tendi jehly:
- Vynechavani steht
- Poskozeni niti

PFi nasazeni silnéjsi jehly:
- PoSkozeni hrotu chapace
- Poskozeni jehel

MP06000CZ,MP06100CZ_201106
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C2. NAVLEKANI

C2.1. Navlékani spodni nité

1. Pohybem nahoru odjistéte zamek @

2. Civku uchopte tak, aby volny konec sméroval proti sméru otaceni hodinovych rucic¢ek a
vloZte ji do chapace.

3. Nit provlecte otvorem @, pres otvor @ a pod pérko napéti spodni nité.

4. Potahnéte nit, civka se musi otacet smérem jako na obrazku. Tzn. proti sméru hodinovych
rucicek.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 10
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C2.2. Navijeni civky spodni nité

A "9 0

1. Nasadte civku na navijec. Provlecte nit body @ az @ a konec nité 4 omotejte nékolikrat
kolem civky.

2. Zatlacte na packu navijeCe ®. Jakmile seslapnete pedal stroje a zacnete Sit, spusti se
navijeni. Po naplnéni civky niti se navijeni automaticky vypne.

3. Mnoizstvi navinuté nité se nastavuje pomoci plechu, ktery je priSroubovany na pacce A.
Uvolnéte jeho Sroub a jeho polohu upravte tak, aby navijec¢ vypinal pfi cca 80% zaplnéni
civky.

4. Je potieba, aby nit byla na civce rovhomérné navinutd. Nenavijela se vice k jedné strané.

Toto nastavite vycentrovanim napinace ©, upravte polohu smérem vpred/vzad a utahnéte

Sroub @.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 11
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C2.3. Navlékani horni nité

1. Horni (jehelni) nit u stroje GC-4319 navléknéte podle poradi na obrazku

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 12
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2. Horni (jehelni) nité u stroje GC-4320 navléknéte podle poradi na obrazku
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C3. NASTAVENI DELKY STEHU A ZPETNY CHOD

1. Zatlacte na aretacni plech @ a nastavte
pozadovanou délku stehu otacenim
\ kole¢kem @

2. Stlacte paku zpétného Siti @, stroj bude
Sit nazpatek. Po uvolnéni paky stroj Sije opét
dopredu.

C4.1. Nastaveni napéti horni nité

Otocenim matici napinate () ve
sméru hodinovych rucicek se napéti
zvysi. Otocenim v protismeéru
hodinovych rudi¢ek se napéti snizi. U
dvoujehlovych stroji ma kazda nit sv(j
napinac.

C4.2. Nastaveni napéti spodni nité

Otocenim Sroubem napéti @ ve
sméru hodinovych rucicek se napéti
zvysi. Otocenim v protisméru
hodinovych ruéicek se napéti snizi.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 14
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C5. PRITLACNA PATKA

C5.1. Zdvih patky

C5.2. Nastaveni pritlaku patky

=
N—
)
Z N ‘.. “"ll
\/

1. Pakou zdvihu patky @ zvednete patku do vysky az 9 mm.
2. Spusténim pdaky zdvihu se patka spusti dol(.

3. Patku mUlzete také zvedat az do 19 mm pomoci kolenni
paky nebo pomoci seslapnuti pedalu vzad. Zdvih patky
sesldapnutim pedalu vzad vyZaduje pfivod stlaceného
vzduchu.

Matice (2) slouzi k aretaci $roubu (). Pred
sefizovanim ji musite povolit. Po sefizeni opét
utahnout.

Otocenim Sroubem pfitlaku patky @ ve sméru
hodinovych rudic¢ek se pfritlak zvysi. Otocenim

v protisméru hodinovych ruciéek se pftitlak snizi.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106
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C5.3. Nastaveni zdvihu Sici patky

C6. OVLADACI TLACITKA

Ovladdacim kole¢kem (1) nastavite zdvih 3ici
patky podle Sitého materialu:

- 1 = minimalni zdvih Sici patky
(pro tenké materidly)

- 6 =maximalni zdvih Sici patky
(pro tlusté materialy)

@ Zpatkovani — pfi stisku tlacitka stroj Sije smérem vzad

@ Ptedzdvih Sici patky [jen pro GC-4319]:
- tlacitko podsviceno: maximalni zdvih Sici patky

- tlacitko neni podsviceno: nastaveny zdvih Sici patky
(viz kapitola C5.3)

MP06000CZ,MP06100CZ_201106
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C7. FUNKCE BEZPECNOSTNi SPOJKY CHAPACE

V pfipadé, Ze by byl rotacni chapac
béhem provozu pretizen, aktivuje se
bezpecnostni spojka. Rotacni chapac se
zastavi, i kdyz stroj bude dal v chodu.

Uvolnéni bezpecnostni spojky:

1. Uvolnéte zablokovanou nit v chapacdi.
2. Stisknéte tlacitko @ na zakladné
stroje. Soucasné tocte ruénim kolem
smérem vzad (po sméru hodinovych
rucicek).

Nastaveni sily bezpec¢nostni spojky:
Otocenim Sroubu @ ve sméru A zvysite
silu pojistky; otacenim ve sméru B silu
snizite.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 17
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D1.

MAZANIi STROJE

D UDRZBA STROJE

o) By
]

1. Kazdy den aplikujte olej do mist oznacenych
Sipkami.

2. Naolejujte stroj pred jeho prvnim spusténim
nebo po delsi odstavce na oznacenych mistech.
Odstrante horni kryt A a aplikujte olej na
vSechny plsti a knoty uvnitf ramene stroje.

3. Aplikujte olej do otvorli oznacenych cervené.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106
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E ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Problém

Pficina

Reseni

1. Pfetrzena nit
(2 =3 mm na rubu)

1. Poskozeni v drdze nité na
Spicce jehly nebo chapace

2. P¥ilis vysoké napéti horni
nité

3. Jehla se dotyka Spicky
chapace

4. Mazani chapace je pfilis
malé.

5. Napéti vrchni nité je pfilis
nizké

6. PruZina nitové paky je
pfilis silnd, rozsah pohybu je
prilis maly.

7. Casovani jehly a chapace
neni spravné

1. Obruste misto brusnym
papirem. Chapac obruste
pilnikem.

2. Snizte napéti horni nité
3. Upravte polohu jehly vici
chapadi

4. Namaze chapac

5. ZvySte napéti horni nité

6. Snizte silu pruziny,
zvétSete rozsah pohybu

7. Upravte Casovani jehly a
chapace

2. Vynechavani steh(

1. Casovani jehly a chapace
neni spravné

2. P¥ilis slaby pfritlak patky
3. Vzdalenost ocka jehly a
Spi¢ky chapade neni spravna
4. Nespravny typ jehly

1. Upravte ¢asovani jehly a
chapace

2. Zvyste pritlak patky

3. Upravte casovani jehly a
chapace

4. Vyménte jehlu

3. PFilis napnuta nit

1. Pruzina napéti civky je
pfilis utahnuta

2. Nespravné navlecené nité
3. Civka se neotaci

4. Napéti spodni nité je pfilis
slabé

5. PFilis silnd spodni nit

6. Poskozena spicka jehly

1. SniZte napéti pruziny civky

2. Zkontrolujte navleceni niti
3. Zkontrolujte civku
4. Sefidte napéti nité

5. Pouzijte slabsi spodni nit
6. Vyménte jehlu za novou
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F NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

F1. BEZPECNOSTNi OPATRENi POHONNA JEDNOTKA

1) Pfed instalaci a pouzitim si dukladné prectéte navod k pouZiti.
2) Zafizeni by méla instalovat, uvadét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
3) Vsechny instrukce oznacené vystrainym symbolem je nutné dodrZovat, aby nedoslo ke
zranéni.
4) Nepouzivejte prodluzovaci kabel s vice zasuvkami.
5) Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
6) NepouZzivejte zafizeni na pfimém slunecnim svétle, venku a tam, kde je pokojova teplota
vyssi nez 45 °C nebo pod 0 °C.
7) Vyhnéte se provozu v blizkosti topného télesa, vlhkost musi byt v rozmezi 30 - 95 %.
8) Nepracujte v prasném prostoru, s Ziravymi latkami nebo tékavymi plyny.
9) Zabrarnite zatizeni napajeciho kabelu tézkymi pfedméty nebo tahem a neprohybejte ho.
10 Uzemnéni napdjeciho kabelu musi byt spravné pfipojeno k uzemnovacimu systému. Toto
pfipojeni by mélo byt trvalé.
11) Pohyblivé &asti opatrete dodanymi kryty.
12) Prvni spusténi provadéjte pti nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.
13) Pred nasledujici operaci vypnéte napdjeni:
1. Pfipojeni nebo odpojeni konektord na panelu nebo motoru
2. Navlékani nité
3. Odklopeni ramena stroje
4. Oprava nebo provedeni jakéhokoli mechanického sefizeni
5. Odchod od stroje
14) Opravy a udrzbarské prace by méli provadét pouze vyskoleni technici.
15) VSechny nahradni dily pro opravy musi byt poskytnuty nebo schvaleny vyrobcem.
16) NepouZivejte Zadné tézké predméty.

F2. OBECNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi POHONNE JEDNOTKY

Rady ASD58 jsou pohonné jednotky, které slouZi k pohonu Sicich strojd a jsou uréeny pro
zabudovani do Siciho stroje. Skladaji se ze samotného motoru, fidici skfiné a ovladaciho
panelu (klavesnice). PoufZiti k jinym ucelim je nepfipustné.

F3. TECHNICKE PARAMETRY POHONNE JEDNOTKY

Produktové typy ASD58-5 ASU58-55 ASD58-75 ASU58-75
AHE58-55

Napijeni AC230+20% V

Frekvence 50/60 Hz

Maximalni vykon 850 W

MP06000CZ,MP06100CZ_201106 GC-4319, GC-4320 20
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F4. INSTALACE

F4.1. Popis konektori

>
(o

V&1

2 %Eoc)’ ‘
2

1807 3

L) 25

Mashine head electromagnet

VDD (+32V) +32V

2 N\VDD (+32V) +32V

3

4 [GND (+32V) 32V GND

5 |GND (+32V)| 32V GND

6 |VDD (+32V) +32V

7 VDD (+32V) +32V

8 ouT 1 Trimming f\oﬁfb

9 Out 5 Wiping QT 3

10 Earth Earth

11 | Input 2 | Fill needle [~CIN2)-

12 | Input 1 | Back sewing —CN i>—

13 | ouT 2 | Back sewing |—@ur 2—
e Iectromagpet aﬁjr:?

14| oura lamp string [

electromagnet|

Foot |ifting electromagnet

1

VDD (+32v) +32v

2

OUT 3 |Foot lifting

Pedal interface definition

1

Pedal |Analog signal

2 GND 5V GND

3 VGO +5V
Synchronizer

1 +5V +5V

2 up UpP

3

4 GND GND

Motor Power

1 GND GND

2 A A

3 B B

4 C C

3
Ol
[

Synchronizerttd

TEm e
&

S
[Om00E

=

Foot Lifter

(og) &

Motor Power

Pedal

Encoder

Operation Panel

Safety SW

Machine Head
Sclenoid

Lamp
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Zapojte pedadl a vSechny konektory do pfislusnych zasuvek podle obrazku:

’\C_)) Synchronizator E%Eﬁ “\D Napdjeni motoru

@) Pedal

3) Kodér

@ovladaci panel

® Pojistka SW

® Elektromagnet hlavy stroje

) g
ﬂﬁ ooy (o)
|

@ Nozni zdvih

® J‘_’J Osvétleni

(1) Zasuvka napajeni motoru

(2) Zasuvka pedalu

(3) Zasuvka kodéru

(4) Zasuvka ovladaciho panelu

(5) SW pojistka

(6) Zasuvka elektromagnetu

(7) Zasuvka elektromagnetu zdvihu patky
(8) Zasuvka svétla (Cerna)

(9) Zasuvka externiho synchronizatoru

POZOR:
Pokud se vam nedafi zapojit konektory do pfislusné zasuvky, zkontrolujte smér kolik(.
Zkontrolujte, zda zapojujete do spravné zasuvky.

F4.2. Napajeni a uzemnéni

Zapojeni uzemnéni a kontrolu spravnych parametrd zapojeni do napajeni smi provadét
pouze elektromechanik. Systémové uzemnéni - Zlutozeleny vodi¢ — musi byt bezpecné
zapojen do elektrické sité, aby byl zajistén bezpecny provoz a nedoslo k porucham chodu
stroje.

POZOR: Vsechny draty musi byt zapojeny samostatné, aby nedoslo k nadmérnému zatizeni a
aby byl provoz stroje bezpecny!
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F4.3. Zapojeni a nastaveni

Pro vice informaci konzultujte navod k instalaci pro konkrétni model motoru.

[ e

7 ﬁ_ | i

Instalace ridici skfiné motoru

Pro instalaci ovladaci skfiné se ubezpecte, Ze mate dostatek mista na pravé strané platu.
Ovlddaci sktin se pfipeviuje vpravo doll pod plat.

Pro instalaci noZniho ovladace (pedalu) zkontrolujte, zda je umistén rovné a upevnéte ke
spodni strané platu. Podle potfeby Srouby uvolnéte, upravte polohu a Uhel a opét utahnéte.

F5. OVLADACI PANEL

F5.1. Displej ovladaciho panelu

Pohonna jednotka umoznuje poufZiti s rGznymi modely Sicich strojl, které mohou disponovat
rdznymi stupni vybavy jako je napfiklad odstfih niti, programovatelné zapositi, automaticky
zdvih patky atd...

Pokud touto vybavou Vas stroj neni vybaven, nebudou nékteré z nize popsanych funkci pro
Vas model dostupné. Na displeji jsou zobrazeny, ale stroj je nebude vykonavat.

Vzhled ovlddaciho panelu

= |18

=

S.
<4
I

I

I

I
O
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15

AUTO Parameter Run
TEST Segment Monitor

5

/|\

L
1/
X Pu

g-8-8-8-8-8-8—
tor

12) an (3 17) 1) (e (9 (2 9)
Symboly na LCD displeji
Popis ikon na displeji
Cislo | Ikona Popis Cislo | lkona Popis
1 éé Automaticky 10 U Jehla nahote
odstfih ==
2 f-> Pomaly start 11 ﬂ Volné &iti
(AL PO, 5 — "
3 AW Pocatecni zapositi | 12 __‘I_J:-rf_ Siti ryglu
4 71 Koncové zapositi | 13 ¥ % | Usekove siti
¥olVo) P
5 AE BF CGDIH Rejstrik usekového | 14 @ Siti Useku jednim
Siti Slapnutim
6 Ciselny displej 15 AUTD | Automaticky test
BEB8BBBEBEB TEST
7 I Zdvih patky po 16 ﬂ? Pridrzovac
M.ﬁ odstfihu N
8 g ﬂe[lj, Zdvih patky pfi 17 1;1 Programové Siti
== zastaveni 18 tverce
9 L Jehla dole
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F5.2. Funkce klaves ovladaciho panelu

Tlaéitko Nazev Popis

1 2 Tlacitko Tlacitkem vybirate a potvrzujete nastaveni parametri a

parametr( vracite se zpatky do rezimu Siti.

2 V' Pocatecni SlouZi k vybéru a zapnuti pocatecniho zapositi

1 zapositi
3 m Koncové SlouZi k vybéru a zapnuti koncového zapositi
- zapositi
4 ! Volné Siti Stisknutim tlacitka vstoupite do rezimu volného Siti. Na
' :
displeji se rozsviti ikona . SeSlapnutim pedalu
zaCnete Sit.
5 7 Siti ryglu Naprogramované Useky A a B usije D krat.
S
6 I; | Usekové siti Po stisknuti jste v rezimu vice Usekového Siti, na displeji
: 1
P (o BN o B
se rozsviti ikona !‘ N W +ib je rozhrani useka.
mn i
PO oznacuje celkovy pocet zvolenych Usekd.

Tlacitky ,+“ a ,—“ nastavite jehly (A, B, D). Rozsah 1~F
odpovida 1~15.

7 FH Programové Siti | Po stisknuti volite nastaveni rezimu Siti ¢tvercu, na

¢tvercl Eri IR
displeji se rozsviti ikona‘lﬁ. . Lf 44 je rozhrani 4-
usekového rezimu. Tlacitky ,+“ a ,,—“ nastavte jehlu (E,
F, G, H). Rozsah 1~F odpovida 1~15.

8 g Pomaly start Po stisknuti se rozsviti ikona f a aktivuje se funkce
pomalého pocatecniho Siti. DalSim stisknuti se funkce
deaktivuje.

9 *R[ Pfidrzovac Funkce neni dostupna

10 |t| Jehla Nastaveni pozice jehly pfi zastaveni. Kdyz sviti ikona

nahore/dole ==, jehla pfi zastaveni z(stane nahofe. KdyZ sviti ikona
, jehla pfi zastaveni zlistane dole v latce. Pozn.:
polohu jehly nastavite i pfimo parametrem H-43.
11 *l Tlacitko PFi zastaveni v reZimu volného nebo usekového Siti
kompenzacéniho | stisknutim provedete pulsteh. Podrzenim tlacitka stroj
Siti provede cely steh a pokracuje v dalSich stezich po dobu
drzeni tlacitka.
12 éé Odstrih Zpétnym seslapnutim pedalu provedete odstfih.
13 Jl Rezim patky Po stisknuti nastavite funkci zdvihu patky nebo

ponechani patky dole po zastaveni. Podle volby bude
svitit prislusna ikona.

MP06000CZ,MP06100CZ_201106
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14 @ Siti useku Po stisknuti se aktivuje funkce Siti celého
jednim prednastaveného Useku jednim sesldpnutim. Na
seslapnutim displeji se rozsviti ikona @ .

15 ,ﬁgc Osvétleni Stisknutim tlacitka zapnete/vypnete LED osvétleni.

16 F Pfednastavené | Tomuto tladitku lze pfiradit uzivatelem zvolenou funkeci.
funkce

17 A Rychlost Tlacitky zvysite nebo snizite rychlost Siti. V rezimu

nastaveni parametru upravujete parametry.
r——

18 + Nastaveni Tlacitky upravujete hodnotu parametrd.

parametrd

L
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 40016798 FACE PLATE ASM. 1
2 SS4111215SP SCREW 11/64-40 L=12 2
3 TA1250406RO RUBBER PLUG D=12.5 L=4 3
4 21331301 TOP COVERB 1
5 $54110815SP SCREW 11/64-40 L=8 11
6 21355904 ARM THREAD GUIDE 1
7 $S7621040SP SCREW 3/16-32 L=9.5 2
8 TA1450404R0 RUBBER PLUG D=14.5 L=4 1
9 21331756 WINDOW PLATE A ASM. 1
10 21331202 SETSCREW 1
11 CQ202000000 OIL WICK L=12 2
12 21331806 WINDOW PLATE B 1
13 21332002 WINDOW PLATE PACKING B 1
14 TA1250504R0 RUBBER PLUG 3
15 TA0750404R0 PLUG D=7.5 L=3.5 2
16 10201200A RUBBER PLUG 1
17 22619100A CAP 1
18 21331608 BALANCE COVER 1
19 $57150910TP SCREW 15/64-28 L=9 1
20 21355805 THREAD GUIDE 1
21 $55090610SP SCREW 9/64-40 L=6 1
22 81129051000 FRAME THREAD GUIDE UPPER 1
23 S$S2090710TP SCREW 9/64-40 L=7.2 6
24 40039838 THREAD GUIDE ASM. 1
25 40039839 THREAD GUIDE PLATE -1
26 17912106 NEEDLE THREAD PRESSER PLATE 1
27 81132521000 THREAD PRESSER PLATE SPRING -1
28 SD03805515L HINGE SCREW D= 3.80 H=5.5 1
29 SD0800352SP HINGE SCREW D= 8 H=3.5 1
30 B3138512000 TAKE-UP SPRING ADJUSTING PLATE 1
31 $57090520TP SCREW 9/64-40 L= 4.5 1
32 21426754 SYLINDER COVER ASM. 1
33 21426705 SYLINDER COVER -1
34 NM6030003SC NUT M3 2
35 21426903 FELT PRESSER PLATE 1
36 21426853 SYLINDER COVER FELT ASM. -1
37 SM4030601SC SCREW M3 X 6 2
38 SM6081552TP SCREW M8 L=15 8
39 $55110710SP SCREW 11/64-40 L=7 1
40 21426507 HINGE 1
41 $54150915SP SCREW 15/64-28 L=9 1
42 B3013141H0B WASHER 1
43 B1117246000 HOOK 1
44 21426309 BED HOLDING BASE 1
45 040150A THOAT PLATE [for GC-4319-448 model] 1
46 $52090520SL SCREW 9/64-40 L=5 4
47 21426606 BED SLIDE SIDE PLATE LEFT 1
48 23100506 BED SLIDE SIDE PLATE RIGHT 1
49 21220413 BED PLATE 1
50 21221908A THOAT PLATE [for GC-4319-443 model] 1
51 S$S7112810SP SCREW 11/64-40 L=28 2
52 40090318 THROAT PLATE BASE 1
53 SS7113110SP SCREW 1/64-40 L=30 2
54 40090323 FEED BASE SUPPORT 1
55 SM8040402TP SCREW M4X0.7 L=4 1
56 21426051 THROAT PLATE BASE COVER ASM. 1
57 NM6030003SC NUT M3 2
58 21426101 THROAT PLATE BASE COVER SPRING -1
59 21426002 THROAT PLATE BASE COVER -1
60 SM4030401SC SCREW M3X0.5 L=4 2
61 21425905 THROAT PLATE BASE COVER FELT -1
62 B1116246000 WING BOLT 1
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B. UPPER SHAFT DRIVING & BALANCE COMPONENTS
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B. UPPER SHAFT DRIVING & BALANCE COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 010259 UPPER SHAFT 1
2 21333000 UPPER SHAFT FRONT METAL 1
3 21402102 THREAD TAKE-UP LEVER 1
4 22605406 TAKE-UP LEVER THRUST PIN 1
5 €Q202000000 OIL WICK 3
6 B1906051000 TAKE-UP LEVER PIN 1
7 €Q303000000 OIL WICK 2
8 $58150822TP SCREW 15/64-28 L=8 2
9 21339106 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
10 B1210051000 NEEDLE BAR CRANK PIN 1
11 €Q505000000 OIL WICK 3
12 21332507 COUNTER WEIGHT (A) (36MM) 1
13 $58150822TP SCREW 15/64-28 L=8 2
14 SM8080812TP SCREW M8X8 2
15 21339502 UPPER FEED CAM (3.5) 1
16 $58660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
17 21333109 UPPER SHAFT INNER METAL 1
18 €Q202000000 OIL WICK 5
19 21336557 ECCENTRIC CAM A ASM. 1
20 21336508 ECCENTRIC CAM A -1
21 $58660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
22 21353008 HORIZONTAL FEED CAM COVER 1
23 $57110710SP SCREW 11/64-40 L=7 2
24 22604904 UPPER SPROCKET 1
25 $56661110SP SCREW 1/4-40 L=11 2
26 21427109 TIMING BELT 1
27 MDBMASD58A850A MOTOR 1
28 010256 MOTOR PLATE 1
29 $57151210SP SCREW 15/64-28 L=14 4
30 010245 HAND WHEEL 1
31 $58150822TP SCREW 2
32 010426 SCREW 4
33 010153 BELT COVER 1
34 TA0750704R0 RUBBER PLUG 1
35 $58150710TP SCREW 15/64-28 L=7 1
36 010262 BEARING A 1
37 010258 SCREW 4
38 010254 BEARING A 1
39 010263 BEARING B 1
40 LS5A16 SCREW 4
41 010255 BEARING B 1
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C. NEEDLE BAR ROCKING COMPONENTS
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C. NEEDLE BAR ROCKING COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 B1420563000 NEEDLE BAR FRAME 1
2 21405204 HINGE STUD 1
3 $58151150TP SCREW 15/64-28 =10.5 1
4 22814909 FELT 1
5 40092246 NEEDLE BAR 1
6 B1411053000 NEEDLE BAR CONNECTION 1
7 B1412051000 FELT 1
8 $57090910SP SCREW 9/64-40 L= 8.5 1
9 21338504 NEEDLE BAR THREAD RACK 1
10 $57080510TP SCREW 1/8-44 L=4.5 1
11 M13517B1600 NEEDLE 135X17 #160 1
12 B1467563000 UPPER FEED BAR GUIDE 1
13 $57110910TP SCREW 11/64-40 L=8.5 2
14 21338702 ROCKING BASE GUIDE 1
15 $57110830SP SCREW 11/64-40 L=7.5 2
16 21338603 ROCKING BASE GUIDE (B) 1
17 $56091022TP SCREW 2
18 21338900 ROCKING SHAFT 1
19 21338801 ROCKING FRONT ARM 1
20 SM8080802TP SCREW 2
21 B1410771000 STUD 1
22 B1414232000 SQUARE BLOCK 1
23 21339304 ROCKING SHAFT FRONT META 1
24 40027746 BUSHING REAR 1
25 22814909 FELT 1
26 21430053 ROCKING REAR ARM ASM. 1
27 21430004 ROCKING REAR ARM 1
28 $56152440SP SCREW 15/64-28 L=23.5 1
29 21430103 ROCKING REAR ARM FELT 1
30 EA9500B0100 CABLE BAND 2
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D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (1/2)
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D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21340401 UPPER FEED SHAFT 1
2 21340500 UPPER FEED FRONT ARM 1
3 $58660612TP SCREW 1/4-40 L=6 2
4 21341904 FRONT METAL 1
5 21378302 FEED SHAFT METAL 1
6 22904155 MAIN SHAFT THRUST COLLAR ASM. 1
7 22904106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR -1
8 $58660610TP SCREW 1/4-40 L=6 2
9 $58150822TP SCREW 15/64-28 L=7 1
10 40033027 UPPER FEED LINK ASM. 1
11 40033026 UPPER FEED LINK -1
12 21347109 FELT -1
13 EA9500B0000 CLIP CV-70S -2
14 40018340 SCREW 2
15 SD06407015P SCREW 1
16 B1414555000 SLIDE BLOCK 2
17 WP05010465C WASHER5X 13X 1 1
18 40033029 TRIANGULAR LEVER ASM. 1
19 $57110510SP SCREW 11/64-40 L=5 1
20 10509701 FELT 1
21 TA0750704RO RUBBER PLUG 1
22 40018341 WALKING BAR DRIVING LINK 1
23 40033030 WALKING BAR A 1
24 B14670530A0 WALKING BAR ASM. 1
25 B1468053000 WALKING BAR SPRING 1
26 $56151780SP SCREW 15/64-28 L=17.0 1
27 21406509 UPPER FEED GUIDE PLATE 1
28 26225201 ROLLER 1
29 $56151920SP SCREW 15/64-28 L=19.0 1
30 $57150740SP SCREW 15/64-28 L=7 1
31 21048707 HINGE SCREW 1
32 $54110815SP SCREW 11/64-40 L=8 1
33 $57110910TP SCREW 11/64-40 L=8.5 1
34 B1510155000 PRESSER BAR LOWER BUSHING 1
35 21372651 WALKING FOOT 1-1/4 ASM. 1
36 040463 PRESSER FOOT ASM 3/8 1
37 21340302 UPPER FEED REAR ARM (B) 1
38 21340005 UPPER FEED LINK (B) 1
39 40033032 PRESSER BAR HOLDER A ASM. 1
40 40033031 PRESSER BAR HOLDER A 1
41 B1501241H00 PRESSER BAR 1
42 21340906 PRESSER ADJUSTING SCREW 1
43 22907604 PRESSER SPRING REGULATOR NUT 1
44 B1502246000 PRESSER SPRING 1
45 SD0800481SP HINGE SCREW D=8 H=4.9 1
46 21341151 HOLDING PLATE COMPL. 1
47 B1462053000 THREAD RELEASE SPRING 1
48 21406103 PRESSER LIFTER LEVER 1
49 21406608 GUIDE PLATE SPACER 1
50 $56090910TP SCREW 9/64-40 L=9 1
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D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (2/2)
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D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 10714509 CONNECTION LINK B 2
52 10714608 SUPPORT PIN 2
53 SM6052002TP SCREW M5 L=20 1
54 010464 SCREW 8 L=10 1
55 21337803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 1
56 SM8050602TP SCREW M5 L=6 4
57 10774354 UPPER AND LOWER DIAL ASM. (1)
58 RE0800000K0 E-SHAPED SNAP RING (8MM) 1
59 NS6680320SP NUT 9/32-28 1
60 10715100 VERTICAL DIAL SHAFT BUSHING 1
61 10715001 VERTICAL ADJUSTING CAM 1
62 10715704 VERTICAL DIAL PIN 1
63 B152652700G SPRING 1
64 $56110630TP SCREW 11/64-40 L=6 1
65 21341607 VERTICAL ADJUSTING ARM 1
66 10715308 PIN 1
67 SM6051402TP SCREW M5X0.8 L=14 1
68 21341508 VERTICAL CHANGE BASE SHAFT 1
69 10718203A FEED SHAFT FRONT METAL 1
70 10714202 VERTICAL CHANGE BELT 1
71 21438106 STOPPER PLATE B 1
72 SM1050801SR SCREW M5 L=8 1
73 21339700 UPPER FEED STOPPER PLATE (B) 1
74 $54110815SP SCREW 2
75 10713501 SPRING HOOK 2
76 10716504 VERTICAL SHAFT SPRING 1
77 B3416552000 CONNECTING ROD HINGE SCREW 2
78 RE0500000K0 E-RING 2
79 21339809 UPPER FEED DOG SPRING HOOK 1
80 $57110830SP SCREW 11/64-40L=7.5 1
81 10713766A ECCENTRIC ROD (SET) 1
82 $58660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
83 10713808 CONNECTION LINK PIN B 1
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E. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)
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E. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21435102C FEED DOG [for GC-4319-448 model] 1
2 $57110840SP SCREW 11/64-40 L=7.8 1
3 40091243 FEED BASE 1
4 PS0200102KH SPRING PIN 2.0 X 10 1
5 40091250 FEED BASE PIN 1
6 40091254 FEED BASE SQUARE BLOCK 1
7 21429006 VERTICAL FEED SHAFT 1
8 $56121220TP SCREW 3/16-28 L=11.5 1
9 40091315 VERTICAL FEED SHAFT METAL 1
10 $58110710SP SCREW 11/64-40 L=6.5 1
11 21429105 VERTICAL FEED ARM 1
12 $56121850TP SCREW 3/16-28 L=18 1
13 21048707 HINGE SCREW 1
14 21429709 VERTICAL FEED THRUST COLLAR 1
15 SM8050402TP SCREW 2
16 10205201 NEEDLE BAR FRAME ROD 1
17 SD0900701TP HINGE SCREW D=9 H=7 1
18 21429204 VERTICAL FEED ROD 1
19 EA9500B80200 CABLE BAND 150 1
20 21429600 VERTICAL FEED ROD FELT 1
21 21387402 HORIZONTAL FEED ROD OIL FELT 1
22 40090727 WASHER 1
23 40091248 HORIZONTAL FEED BASE SUPPORT 1
24 $56110610TP SCREW 11/64-40 L=6 2
25 B1414555000 SLIDE BLOCK 1
26 40091245 HORIZONTAL FEED BASE SUPPORT PIN 1
27 40091242 HORIZONTAL FEED BASE 1
28 SD0790701SP HINGE SCREW D=7.94 H=7 1
29 NS6660430SP NUT 1/4-40 1
30 21427604 HORIZONTAL FEED SHAFT 1
31 B1607246000 BUSHING FRONT 1
32 CS111101CSH THRUST COLLAR ASM.D=11.11 W=10 1
33 CS1111019SH THRUST COLLAR D=11.11 W=10 -1
34 $58660610TP SCREW 1/4-40 L=6 2
35 21427703 HORIZONTAL FEED SHAFT D 1
36 B1806038000 OIL FELT 1
37 $58150510TP SCREW 15/64-28 L=4.7 1
38 21428305 HORIZONTAL FEED ARM 1
39 $56121610TP SCREW 3/16-28 L=15.5 1
40 21428503 HORIZONTAL FEED ARM STOPPER 1
41 21428404 HORIZONTAL FEED ARM ROD 1
42 WP06210165H WASHER 1
43 $59152130CP SCREW 15/64-28 1=20.5 1
44 $58110422TP SCREW 11/64-40 L=4 2
45 21337704 FEED ADJUSTING BAST COVER 2
46 $57110910TP SCREW 11/64-40L=8.5 2
47 21430400 FEED ADJUSTER SUPPORT 1
48 21337803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 2
49 $58150822TP SCREW 15/64-28 L=8 2
50 21337506 FEES ADJUSTING BAST 1
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E. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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E. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 21338306 FELT SUPPORT 1
52 $5709010TP SCREW 15/64-40 L=8.5 2
53 21337902 ECCENTRIC PIN 1
54 21337308 FEED ADJUSTING ROD 1
55 SD0800402TP HINGE SCREW D= 8 H=4 1
56 21337605 SPRING 1
57 40019926 SPRING HOOK 1
58 $56111610SP SCREW 11/64-40 L=16 2
59 21430202 FEED DIAL A 1
60 SM6061802TP SCREW M6 L=18 1
61 040561A FEED ADJUSTING A 1
62 $56121860SP SCREW 3/16-28 L=18 1
63 22911804 FEED REGULATOR SCREW 1
64 RO092270200 RUBBER RING 1
65 010563 FEED REGULATOR PIN 1
66 22912109 FEED REGULATOR PIN SPRING 1
67 21336656 FEED LINK ASM. 1
68 21336607 FEED LINK -1
69 B1418761000 CONNECTING FORKED LINK PIN -1
70 €Q202000000 OIL WICK 4
71 SM8050612TP SCREW M5X6 1
72 21336706 FEED ROD A 1
73 21338207 FEED LINK PIN 1
74 SD1000801SH HINGE SCREW D=10 H=8 1
75 21336300 BACKWARD FEED LEVER SHAFT 1
76 CS1201010SH THRUST COLLAR ASM. D=12 W=10 1
77 CS1201011SH THRUST COLLAR D=12 W=10 -1
78 $58660610TP SCREW 1/4-40 L=6 2
79 RE0900000K0 E-RING 9 1
80 21388004 REVERSE FEED ROCK SHAFT 1
81 $56120930TP SCREW 3/16-28 L=9 2
82 21407309 SQUARE BLOCK 2
83 010561 BOTTON 1
84 010562 SPRING 1
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F. HOOK SHAFT & LOWER SHAFT COMPONENTS
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F. HOOK SHAFT & LOWER SHAFT COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21431457 LATCH HOOK ASM. [for GC-4319-443 model] 1
2 B9117201000 BOBBIN 1
3 21435953 THREAD TRIMMER LATCH HOOK ASM.  [for GC-4319-448 model] 1
4 23102601 INNER HOOK GUIDE 1
5 B1827246000 SLIDE BLOCK 1
6 B1826246000 SLIDE BLOCK PIN 1
7 B1827246000 SLIDE BLOCK 1
8 $57091110TP SCREW 9/64-40 L=10.5 1
9 21431200 HOOK SHAFT LUBRICATION FELT 1
10 €Q202000000 OIL WICK 0.16
11 BT0O500300EA OIL TUBE 0.05
12 40029253 HOOK SHAFT BASE ASM. [for GC-4319-443 model] 1
13 40029250 HOOK SHAFT BASE [for GC-4319-443 model] -1
14 40029246 HOOK SHAFT METAL [for GC-4319-443 model] -1
15 LS5A12 SCREW M5X0.8 L=12 [for GC-4319-443 model] 2
16 40090530 WASHER 2
17 B1820246000 WASHER 1
18 21227301 HOOK SHAFT GEAR [for GC-4319-443 model] 1
19 $S8660612TP SCREW 1/4-40 L=6 3
20 B1836246000A LOWER SHAFT BEVEL GEAR 1
21 $58110410TP SCREW 11/64-40 L= 3.5 1
22 B1803246000 BUSHING INTERMEDIATE 1
23 21429402 VERTICAL FEED CAM (0.6) 1
24 $58660612TP SCREW 1/4-40 L=6 2
25 B1301340000 SAFETY CLUTCH DISK 1
26 $58150710SP SCREW 15/64-28 L=7 2
27 21223409 SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 1
28 PS0200102KH SPRING PIN 2.0 X 10 1
29 B1639051000 SPRING 1
30 21223508 PUSH BUTTON CYLINDER 1
31 23102700 LOWER SHAFT THRUST HOLDER 1
32 $58150432TH SCREW 15/64-28 L=4 2
33 21427307 LOWER SHAFT METAL REAR 1
34 $58150710TP SCREW 15/64-28 L=7 1
35 21427208 LOWER SHAFT 1
36 21333505 LOWER SPROCKET 1
37 21223409 SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 1
38 $51092810SP SCREW 9/64-40 L=25.4 1
39 B1836246000A LOWER SHAFT BEVEL GEAR [for GC-4319-448 model] 1

40 21231204A HOOK SHAFT BASE [for GC-4319-448 model] 1
41 40029247 HOOK SHAFT METAL [for GC-4319-448 model] 1
42 23102205 HOOK SHAFT BEVEL GEAR [for GC-4319-448 model] 1
43 LS5A10 SCREW 5 L=10 [for GC-4319-448 model] 2
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G. THREAD CUTTING COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]
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G. THREAD CUTTING COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21439005 SOLENOID FITTING PLATE 1
2 $56151040SP SCREW 15/64-28 L=10 2
3 23104201 THREAD CUTTING SOLENOID 1
4 SM6040602TP SCREW M4 L=6 2
5 NS6110530SP 11/64-40 NUT 2
6 HK034640008 PIN CONTACT 2
7 HK034610120 HOUSING 12P 1
8 $58660612TP SCREW 1/4-40 L=6 2
9 21439104 THREAD TRIMMER SOLENOID ARM 1
10 $56110710TP SCREW 11/64-40 L= 6.5 2
11 21439203 THREAD TRIMMER SOLENOID LINK 1
12 SD0600452TP HINGE SCREW D=6 H=4.5 1
13 SD07904515P HINGE SCREW D= 7.94 H=4.5 1
14 21439302 SOLENOID CONNECTING LINK 1
15 SD06003525P HINGE SCREW 1
16 SD06003215SP HINGE SCREW D=6 H=3.2 1
17 21439401 FOLLOWER ARM 1
18 21439500 CAM ROLLER SHAFT 1
19 21440508 THREAD TRIMMER CAM ROLLER 1
20 $58110410TP SCREW 11/64-40 L= 3.5 1
21 21439609 FOLLOWER BASE 1
22 $56151210SP SCREW 15/64-28 L=12 2
23 21439708 FOLLOWER SHAFT 1
24 $58110422TP SCREW 11/64-40 L=4 2
25 21439807 THREAD TRIMMER LINK 1
26 SD0640631TP HINGE SCREW D=6.35 H=6.3 1
27 21439906 MOVING KNIFE ARM 1
28 SD0640451TP HINGE SCREW D=6.35 H=4.5 1
29 $56121210SP SCREW 3/16-28 L=12 1
30 21440003 MOVING KNIFE BASE 1
31 B185351200AA HOOK SHAFT WASHER A 1
32 B185351200BA HOOK SHAFT WASHER B 1
33 B185351200CA HOOK SHAFT WASHER C 1
34 B185351200D HOOK SHAFT WASHER 1
35 B185351200E HOOK SHAFT WASHER 1
36 21440607 MOVING KNIFE 1
37 $56110480SP SCREW 11/64-40 L=4.3 1
38 21440102 FIXING KNIFE 1
39 $56090630TP SCREW 2
40 21440201 CLAMP PLATE 1
41 $56060220SP SCREW 3/32-56 L=2.0 2
42 21440300 THREAD TRIMMER CAM 1
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H. THREAD TENSION COMPONENTS
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H. THREAD TENSION COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21409065 THREAD TENSION ASM. 1
2 3128520000 THREAD TAKE-UP SPRING A 1
3 10320109 SCREW STUD 1
4 21409057 THREAD POST BASE COMPL. 1
5 B13130510A0 TAKE-UP SPRING GUIDE DISC ASM. 1
6 10320208 THRED TENSION STUD NUT 1
7 B3127051000 TENSION RELEASE PIN SHORT 2
8 B3126012000 THREAD TENSION DISK 4
9 22617906 THREAD TENSION DISK PRESSER 2
10 B3129053000 TENSION SPRING 1
11 B3120125000 ROTATING STOPPER 2
12 B3125012000 THREAD TENSION NUT 2
13 10124204 THREAD TENSION POST A 1
14 B3214047000 BOBBIN WINDER TENSION DISC 2
15 D3168555H0B TENSION SPRING NO.1 1
16 11072402 THREAD TENSION NUT 1
17 21441100 THREAD RELEASE PLATE 1
18 $S4080620TP SCREW STUD 1
19 SD0470281SP HINGE SCREW D=4.7 H=2.8 1
20 NS6110310SP NUT 11/64-40 1
21 D3162555B00 ROTATING STOPPER 1
22 $57110910TP SCREW 11/64-40 L=8.5 1
23 21348206 TENSION RELEASE BAR 1
24 PS0600502KP SPRING PIN 1
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I. THREAD RELEASE COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]
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I. THREAD RELEASE COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21441407 SOLENOID INSTALLING PLATE 1
2 $57110910TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 2
3 21363106 TENSION RELEASE SOLENOID 1
4 $57110570SP SCREW 2
5 40062388 WASHER 1
6 HK03464000B PIN CONTACT 2
7 21441209 TENSION RELEASE BAR 1
8 21441308 COUPLING 1
9 NM6040001SN NUT M4X0.7 1
10 LM5 NUT M5 1
11 LM5 NUT M5 1
12 WP05010465C WASHER 5 X 13 X 1 1
13 HX00123000A CABLE CLIP 1
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J. LOWER THREAD WINDER MECHANISM COMPONENT
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J. LOWER THREAD WINDER MECHANISM COMPONENT

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21357967 BOBBIN DEVICE ASM. 1
2 22537658 BOBBIN FITTING BASIS COMPL. 1
3 21357959 BOBIN SHAFT COMPL. 1
4 22538151 BOBBIN CAM SHAFT COMPL. 1
5 23636202 BOBBIN LEVER 1
6 21356001 ADJUSTING PLATE 1
7 B152989000CA PRESSUR FOOT SPRING 1
8 10618304 VERTICAL ROLLER WASHER 2
9 21358205 BOBBIN FRICTION GEAR 1
10 B3205210000 CUSHION 1
11 B1148555000 SPRING 1
12 RC0560711KP RETAINING RING 1
13 RE0500000K0 E-RING 1
14 RO092270200 RUBBER RING 1
15 $57091410SP SCREW 9/64-40 L=13.5 1
16 $56090520SP SCREW 9/64-40 L= 5.0 1
17 14512503 BOBBIN ADJUSTING PLATE 1
18 $56110810TP SCREW 11/64-40 L=8 3
19 10704807 BOBBIN FRICTION WHEEL 1
20 SM8050602TP SCREW M5 L=6 2
21 10502300 THREAD CUTTER 1
22 $56090620SP SCREW 9/64-40 L=6 2
23 21355755 LOWER THREAD GUIDE ASM. 1
24 21355706 FITTING BASE 1
25 D3162555B00 THREAD GUIDE 1
26 NS6110310SP NUT 11/64-40 1
27 D3168555H0B TENSION SPRING NO.1 1
28 B3214047000 BOBBIN WINDER TENSION DISC 2
29 21378708 THREAD TENSION POST 1
30 11072402 THREAD TENSION NUT 1
31 SM6040800SP SCREW 2
32 22538706 PACKING 1
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K. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM [FOR GC-4319-448 MODEL]
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. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 ACQ40*15 AIR CYLINDER 1
2 SM6082002TP SCREW M8 L=20 4
3 21356506 CYLINDER CONNECTING SCREW 1
4 NM6080001SE NUT M8 1
5 SD0720331SP HINGE SCREW D= 7.24 H=3.3 1
6 21356605 LEVER A 1
7 21356803 LEVER B 1
8 SM6051002TP SCREW M5X0.8 L=10 2
9 21356704A SHAFT 1
10 SPL4-01 ELBOW 2
11 21356308 CYLINDER STAY(FRONT) 1
12 21356407 CYLINDER STAY(REAR) 1
13 $S6151040SP SCREW 15/64-28 L=10 4
14 213567048 NUT 1
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L. OILING COMPONENTS

MP06000_200619 GC-4319-443 MH, GC-4319-448 MH 30




© ANITA

L. OILING COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21345756 ARM ONCE THROUGH OIL FELT ASM. 1
2 21345707 ARM ONCE THROUGH FELT A 1
3 21345806 FELT B 1
4 21345905 FACE ONCE THROUGH FELT -1
5 21346358 FELT SUPPORT ASM. 1
6 21346309 FELT 1
7 21346507 FEED CHANGE FELT 1
8 21346408 FELT -1
9 EA9500B0000 CLIP CV-70S -2
10 $56110480SP SCREW 11/64-40 L=4.3 1
11 21340708 UPPER FEED OIL BAR PLATE 1
12 $57110510SP SCREW 11/64-40 L=5 1
13 €Q202000000 OIL WICK 2
14 21347000 TAKE-UP OIL PLATE 1
15 €Q202000000 OIL WICK 5
16 21347208 TAKE-UP LUBRICATION FELT 1
17 $53090610SP SCREW 9/64-40 L=6 1
18 21346002 FELT 1
19 B1412051000 FELT 1
20 €Q252000000 OIL WICK 3
21 BTO500300EA OIL TUBE 0.25
22 21407507 OIL TANK A 1
23 21407606 OIL TANK B 1
24 21407705 FELT 2
25 $S6111010SP SCREW 11/64-40 L=9.5 2
26 €Q202000000 OIL WICK 2
27 21339700 UPPER FEED STOPPER PLATE (B) 1
28 $$7111120TP SCREW 2
29 WP0450801SD WASHER 4.5X10X0.8 1
30 22620504 OIL WICK HOLDER 1
31 EA9500B0000 CLIP CV-70S 1
32 PS0500202KP SPRING PIN 5X20 1
33 21433800 OIL TANK 1
34 B1203051000 OIL FELT 1
35 $57110710SP SCREW 11/64-40 L=7 2
36 $Q1110401MZ CONNECTING SCREW 1
37 €Q202000000 OIL WICK 4
38 21338306 LUBRICATION FELT PRESSER 1
39 21346200 MUTUAL VERTICAL CHANGE FELT 1
40 $55090610SP SCREW 1
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M. THREAD STAND COMPONENTS
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M. THREAD STAND COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 22930358 THREAD STAND ASM. 1
2 22931109 SPOOL RETAINER 2
3 22931000 SPOOL PIN 2
4 22930903 SPOOL REST CUSHION 2
5 22930804 SPOOL REST 2
6 SM6061610SC SCREW M6 L=16 2
7 22930705 THREAD GUIDE ARM JOINT 2
8 22931406 SPOOL REST ROD RUBBER CAP 1
9 22930507 SPOOL REST ARM 2
10 22931308 SPOOL RESTROD UPPER 1
11 22931307 SPOOL REST ROD JOINT 1
12 SM4051408SE SCREW M5 L=14 2
13 NM6050001SE NUT M5 2
14 22930309 SPOOL REST ROD LOWER 1
15 22931208 THREAD GUIDE 2
16 WS0510002KN SPRING WASHER 2
17 NM6050001SE NUT M5 2
18 NM6160511SE NUT M16X1.5 1
19 WP1612616SE WASHER 16X30X2.6 2
20 WS1643202KP SPRING WASHER 1
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N. AUTOMATIC BACK-TACK COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]
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N. AUTOMATIC BACK-TACK COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21348958 WINDOW PLATE ASM. 1
2 SDA32*15 JIG CYLINDER 1
3 SM6061602TP SCREW M6 L=16 2
4 WP0641601SD WASHER M6 2
5 21348602 CYLINDER CONNECTING SCREW 1
6 NM6060003SC NUT M6 1
7 21348503 FITTING BASE 1
8 $57151210SP SCREW 15/64-28 L=12 2
9 21348701 BACKWARD FEED LINK 1
10 SD08003525P HINGE SCREW D=8 H=3.5 2
11 SPC4-1 HALF UNION 1
12 PX015101000 MUFFLER 1
13 SD0800402TP HINGE SCREW D=8 H=4 1
14 NS6150430SP NUT 15/64-28 1
15 22656102 REVERSE FEED LINK (1) 1
16 $57120760SP SCREW 3/16-28 L= 7.0 1
17 22656003 SPRING SUSPENSION 1
18 $S4120615SP SCREW 3/16-28 L=6 1
19 13515606 SPRING 1
20 10120004 SPRING SUSPENSION 1
21 11100500 REVERSE FEED LEVER STOPPER 1
22 21349105 CYLINDER PACKING 1
23 $57111810SP SCREW 11/64-40 L=18 1
24 21348909 WINDOW PLATE D 1
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O. DL-MECHANISM COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]
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O. DL-MECHANISM COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 $57110840SP SCREW 11/64-40 L=7.8 2
2 SDA32*15 JIG CYLINDER 1
3 SM6044002TP SCREW 2
4 21438403 CYLYNDER CONNECTING SCREW 1
5 NM6080721SE NUT M8 1
6 21438502 MUTUAL VERTICAL LINK 1
7 SD0600403TP HINGE SCREW 1
8 SD0600454TP SHOULDER SCREW 1
9 21438601 MUTUAL VERTICAL LINK SPASER 1
10 $S6111610SP SCREW 11/64-40 L=16 2
11 LS3E12 SCREW 2
12 21442900 KEY TOP A 1
13 SPL4-01 ELBOW 1
14 PX015101000 MUFFLER 1
15 021657 KEY ASM. 1
16 LM3 NUT M3 2
17 021657A SWITCH COVER 1
18 21437306 WINDOW PLATE E PACKING 1
19 21437207 WINDOW PLATE F 1
20 21443007 KEY TOP B 1
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© ANITA

P. AIR MECHANISM COMPONENTS [FOR GC-4319-448 MODEL]

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 021724 AIR APPARATUS (B) ASM. 1
2 021723 MOUNTING PANEL 1
3 021703 SCREW D=4.1 =20 2
4 021704 SCREW M6 L=10 2
5 021705 FILTER REGULATOR 1
6 SPC8-01 NIPPLE 1
7 SPL6-01 NIPPLE 1
8 WP06210165H FLAT PAD 2
9 LM6 NUT 2
10 040151 SCREW 3
11 022236 ELECTROMAGNETIC VALVE ASM. 1
12 APU0604 L=500 TUBE ©6 1
13 APU0425 L=500 TUBE ©4 3
14 021658A SAFETY SWITCH 1
15 $54110815SP SCREW 2
16 021726 PIPE CLAMP 1
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